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(§) PAPIER DE SECURITE COMPORTANT UNE ZONE REAGISSANT AUX SOLVANTS APOLAIRES. 



(5y L'inventlon est relative a un papier de securite (1), 
comportant au moins une zone (2; 3) reagissant aux sol- 
vants apolaires. 

II comporte une barriere (4) impermeable aux solvants 
apolaires entre une premiere face exterieure (10) du papier 
de securite et la zone (2; 3) reagissant aux solvants apolai- 
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La pr^sente demande conceme les papiers de securite et notamment ceux 
comportant au moins une zone reagissant aux solvants apolaires. 

II est connu d'incorporer dans les papiers de securite destines a la realisation de 
documents d*identit£ notamment, des reactifs destines h provoquer une reaction coloree en 
5 cas d'attaque du papier avec des acides, bases, oxydants, r^ducteurs ou solvants. 

II est ainsi connu d'incorporer dans les papiers de securite des reactifs 
provoquant une reaction coloree au contact de solvants dits polaires comme l'alcool a 90 
degres, souvent utilis^e par les falsificateurs pour tenter d'effacer les mentions variables 
imprimees sur les documents d'identite. 
10 Les reactifs utilises pour reagir avec les solvants en general sont composes par 

exemple, de particules solides dispersees dans la masse fibreuse du papier de securite et/ou 
dans les couches de surfasage, particules qui ont la particularity d'etre insolubles dans 
l'eau et solubles dans certains solvants susceptibles d'etre utilises par les falsificateurs, le 
passage en solution de ces particules dans le liquide provoquant une coloration de celui-ci 
1 5 suffisamment importante pour etre aisement decelable a Toeil nu, sous lumiere visible ou 
ultraviolette. 

La face des papiers de sScurite comportant les mentions variables est parfois 

recouverte d'un film colle de protection transparent interdisant Faeces auxdites mentions, 

appliqu£ par pression & froid ou par thermoscellage. 
20 Les falsificateurs sont alors amenes a tenter de decoller ce film pour ensuite 

falsifier les mentions variables en utilisant des solvants, notamment des solvants apolaires. 

De meme, dans le cadre d'une application type visa ou Etiquette de securite, le 

papier de securite est enduit de colle puis appose respectivement sur la page d'un passeport 

reservee au visa ou sur tout support d'une autre nature a tracer. 
25 Les falsificateurs sont alors amenes a tenter de decoller avec des solvants, 

notamment des solvants apolaires, ces visas ou Etiquettes pour les utiliser dans un autre 

but. 

Les solvants apolaires utilises sont par exemple choisis dans la liste suivante : 
White spirit, essence A, petrole, essence de t^rebenthine, diluant synthetique universel, Eau 
30 Ecarlate®, essence Zipo®, trichloroethyl^ne, heptane, hexane, Un Du®. 

La presence dans le papier de s£curit6 de reactifs capables de reagir vis-a-vis 
des solvants apolaires souteve une difficult^, car les adh^sifs des films de protection ou des 
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papiers de securite, g^neralement utilises dans le domaine des documents de securite, 
notamment les adhesifs de base acrylique, peuvent comporter des produits apolaires ou des 
traces de produits residuels apolaires, et ces produits apolaires sont alors susceptibles de 
rdagir a la longue avec les reactifs aux solvants apolaires contenus dans le papier de 
5 securite, provoquant alors une coloration ind6sirable de celui-ci. 

Pour cette raison, les papiers de securite connus et destines a etre en contact 
direct avec un adhesif, ne comportent pas de reactifs vis-a-vis des solvants apolaires, ce qui 
n'est evidemment pas totalement satisfaisant du point de vue de la sdcurisation des 
documents de securite contre les tentatives de falsification. 
10 La pr^sente invention a notamment pour objet de rendre les documents de 

securite plus difficiles k falsifier. 

Elle y parvient grace k un nouveau papier de securite, comportant au moins une 
zone reagissant aux solvants apolaires, ce papier de securite etant caracterise par le fait 
qu'il comporte une barriere impermeable aux solvants apolaires entre une premiere face 
15 exterieure du papier de securite et la zone reagissant aux solvants apolaires. 

Autrement dit, la zone reagissant aux solvants apolaires est separee par la 
barrtere de la premiere face exterieure du papier. 

Grace a l'invention, la zone reagissant aux solvants apolaires est isolee 
suffisamment de la premiere face exterieure pour autoriser la presence au contact de celle- 
20 ci d'un adhesif susceptible de contenir des produits apolaires ou des traces de produits 
residuels apolaires. 

On entend par zone reagissant aux solvants apolaires, la partie du papier de 
securite contenant les reactifs susceptibles de se solubiliser dans les solvants apolaires, 
cette partie etant constitute par exemple de la masse fibreuse et/ou d'une couche k la 
25 surface de la deuxieme face exterieure. 

En d'autres termes, il devient possible avec l'invention de coller sur la premiere 
face exterieure du papier un film transparent ou un papier, par exemple, sans provoquer de 
reaction coloree dans la zone du papier de securite reagissant aux solvants apolaires. 

Le nouveau papier de securite selon l'invention permet ainsi d^frrir une 
30 protection vis-a-vis des solvants apolaires utilises par les falsi ficateurs dans leurs tentatives 
de falsification. 

Les reactifs aux solvants apolaires sont introduits preferentiellement dans une 
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couche de surface au voisinage de la deuxieme face exterieure du papier, opposee a la 
premiere, plutot que dans la masse fibreuse, c'est-a-dire que la zone reagissant aux solvants 
apolaires est de preference plus proche de la deuxieme face exterieure du papier que de la 
premiere face exterieure du papier . 
5 Ceci prSsente Tavantage, lorsque l'attaque aux solvants apolaires est effectuee 

par trempage ou a la touche depuis la face exterieure opposee a celle sur laquelle est colle 
le film transparent ou le papier, de provoquer une reaction colore plus rapide et plus 
intense. 

Les autres reactifs chimiques pouvant etre presents dans le papier de securite, 
10 dans la masse fibreuse et/ou dans une couche de surfa9age, sont les suivants : Reactifs aux 
bases, notamment a Tammoniaque ou a la iessive de soude, reactifs aux acides, notamment 
a Tacide chlorhydrique, reactifs aux oxydants, notamment a rhypochlorite de sodium ou a 
I'eau oxygenee, reactifs aux solvants polaires, notamment a Talcool ethylique, denature ou 
non, ces reactifs pouvant se trouver independamment dans la masse fibreuse ou dans les 
15 couches de surfa^age (barriere ou non) du papier selon les reactifs. 

De preference, Tune des faces du papier de securite comporte un repere visible 
a Toeil nu, permettant de la distinguer de Tautre face, par exemple un filigrane. 

II est ainsi plus facile d'eviter de coller par erreur sur la deuxieme face 
exterieure du papier de securite, non protegee par la barriere impermeable aux solvants 
20 apolaires, un film transparent ou un papier collage, qui pourrait provoquer une reaction 
dans la zone reagissant aux solvants apolaires 

De preference, la barriere est situee sensiblement au voisinage de la premiere 
face exterieure, ce qui permet notamment de deposer le ou les rnateriaux impermeables aux 
solvants apolaires constituant cette barriere lors du traitement de surface de la masse 
25 fibreuse du papier de security, par surfasage ou couchage en ligne ou hors ligne. 

Les moyens de traitement de surface utilises sont constitues par exemple par 
une presse encolleuse ou une coucheuse, notamment par heliogravure. 

Par Texpression barriere situee au voisinage de la premiere face exterieure, on 
entend que la barriere est plus proche de la premiere face exterieure que de la deuxieme. 
30 Ainsi, entre la masse fibreuse et la barriere ou entre cette derniere et la 

premiere face exterieure, il peut exister une ou plusieurs couches de surfa^age et/ou 
d'impression ecriture. 
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Comme materiaux utilisables pour former la barriere impermeable aux solvants 
apolaires, on peut citer comme polymere 1'alcool polyvinylique (PVA), notamment un 
PVA tres filmogene a degre d'hydrolyse tits elev6 au moins suptrieur ou egal a 98 % par 
exemple et a haut poids moleculaire, le PVA utilise pouvant etre carboxyle eventuellement. 
5 On peut egalement utiliser d r autres polymeres en particulier sous forme d'une 

dispersion stabilisee (latex synth&ique), notamment des polymeres a base d'acrylique, de 
nitrile, d'acetate de polyvinyle, de styrene butadiene, de chlorure de polyvinyle, voire 
d'autres materiaux encore, notamment un amidon ou une resine fluoree, et leurs melanges. 

On peut ainsi utiliser pour renforcer 1'effet barriere aux solvants un melange 
1 0 d'un liant hydrosoluble, tel que Tamidon ou PVA avec ledit latex. 

La barriere peut etre constituee par une couche de surfasage, comme indique 

plus haut. 

La premiere face exterieure du papier peut etre en contact avec un adhesif, le 
papier de securite obtenu constituant alors par exemple un visa ou une etiquette de securite. 
1 5 a coller sur Tune des pages d'un passeport ou sur un support a tracer. 

L'invention a encore pour objet un ensemble comprenant un papier de securite 
tel que defini plus haut et une structure adhesive collie sur la premiere face exterieure 
dudit papier. 

Une telle structure adhesive peut etre constituee par un film transparent revetu 
20 d'adhtsif, ainsi que cela est explique plus haut. 

La structure adhesive peut encore etre constitute par un papier visa ou une 
Etiquette realisee au moyen d'un papier de securite selon Tinvention, c'est-a-dire 
comportant au moins une zone rtagissant aux solvants apolaires et une barriere 
impermeable aux solvants apolaires, au voisinage de laquelle se trouve l'adhesif. II peut 
25 exister des couches de surfa9age et/ou d'impression ecriture entre le papier et l'adhesif. 

De preference, lorsque la structure adhesive est collee sur une couche de 
surfa^age contenant un materiau impermeable aux solvants apolaires, cette couche de 
surfa^age est formulae de mani&re a ce que la force d'adherence entre la structure adhesive 
et la couche de surfa v age soit suptrieure a la force d'adherence entre la couche de 
30 surfavage et la masse fibreuse du papier de stcuritt, de fa^on k entrainer lors des tentatives 
de ddcollement de la structure adhesive une domination de la masse fibreuse sous- 
jacente. 
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On s'assure ainsi qu'en cas de tentative de decollement de la structure adhesive, 
laquelle est constitute par exemple par un film adhesif transparent comme indique plus 
haut, il y ait une mise en evidence de la tentative de decollement. 

L'invention a encore pour objet un procede de fabrication d'un papier de 
5 securite, dans lequel on effectue un traitement differentiel d'une masse fibreuse papetiere 
pour former sur une face seulement de cette masse fibreuse une barriere aux solvants 
apolaires. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention ressortiront a la 
lecture de la description detaillee qui va suivre, d'exemples de mise en ceuvre non limitatifs 
1 0 de l'invention, et a 1'examen du dessin annexe, sur lequel : 

- la figure 1 est une vue schematique en coupe d'un papier de securite 
conforme a l'invention et d'un film transparent adhesif susceptible d'etre collt sur ce papier 
de securite, 

la figure 2 est une vue schematique en coupe d'une structure adhesive 
15 constitute d'un papier de stcuritt conforme a V invention, prtsentant une face adhesive, et 
la figure 3 est une vue schematique en coupe d'un ensemble comportant un 
papier de stcuritt conforme a l'invention, sur lequel a ttt collte une structure adhesive 
conforme h l'invention. 

Les difftrentes figures sont schtmatiques, les tpaisseurs rtelles relatives des 
20 differentes couches n'etant pas respectees de maniere a permettre de mieux les distinguer. 

On a represents a la figure 1 un papier de securite 1 comportant une masse 
fibreuse papeti&re 2, et de part et d'autre de celle-ci, deux couches de surfa^age 3 et 4. 

On a egalement represent^ a la figure 1 un film transparent adhesif 5, 
comportant une couche en mati&re plastique transparente 6 et une couche d'adhesif 7 sur 
25 une face de celle-ci. 

On a reprtsentt h la figure 2 une structure adhesive constitute d'un papier de 
security adhesif 1', qui diftere du papier 1 represent^ a la figure 1 par le fait qu'il comporte 
une couche d'adhtsif 9 sur la couche 4. 

L'ensemble 1" reprtsente a la figure 3 est forme par collage de la structure 
30 adhesive V reprtsentt a la figure 2 sur le papier de stcuritt 1 represent^ a la figure 1 . 

En revenant a la figure 1 , la couche de surfa9age 4 forme, conformement a un 
aspect de l'invention, une barritre impermeable aux solvants apolaires et la masse fibreuse 
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2 et/ou la couche de surfafage 3 constituent une zone reagissant aux solvants apolaires 
utilises pour falsifier, c'est-a-dire, dans 1'exemple d^crit, changeant de couleur en presence 
^ de ces derniers. 

La surface exterieure de la couche 4 constitue la premiere face exterieure 10 au 
5 sens de Pinvention, et la surface exterieure de la couche 3 constitue la seconde face 
exterieure 1 1 . 

La masse fibreuse 2, les couches 3 ou 4 peuvent contenir des reactifs chimiques 
aux produits autres que les solvants apolaires : Reactifs aux bases, notamment a 
Pammoniaque ou a la lessive de soude, reactifs aux acides, notamment a Pacide 
10 chlorhydrique, reactifs aux oxydants, notamment a Hypochlorite de sodium ou a Peau 
oxygenee, reactifs aux solvants polaires, notamment k Palcool Ethylique, denature ou non. 

La couche 4 comporte un ou plusieurs matSriaux permettant de limiter 
suffisamment la migration de produits apolaires depuis la masse adhesive 7 ou 9 via la face 
exterieure 10 vers la masse fibreuse papetiere 2 ou la couche de surfa<?age 3 pour obtenir 
1 5 le resultat souhaite, de tels materiaux 6tant par exemple choisis parmi les PVA filmogenes 
a degre d'hydrolyse tres eleve, egal a 98 % par exemple, eventuellement carboxyles, les 
latex, notamment de base acrylique, ou les resines fluordes, et leurs melanges, cette liste 
n'etant nullement limitative. 

L'utilisation de PVA en m61ange avec un latex acrylique permet de ne pas 
20 alterer les proprietes mtScaniques et d'imprimabilite recherchees pour le papier de security 1 
ou 1 notamment offset et taille douce. 

Pour mettre en evidence PefFet barriere aux solvants apolaires, on a realise un 
echantillon de papier de securite au moyen d'un traitement differentiel consistant a 
appliquer sur la masse fibreuse papettere, lors de Petape de traitement en presse encolleuse. 
25 des couches de surfasage ayant des compositions differentes pour chaque face. 

On a ainsi realise un Echantillon de papier de security dans lequel la premiere 
couche de surfa^age, qui correspond a la couche 3 de Pexemple repnSsente a la figure 1, est 
realis^e par dEpot d'un bain ayant la composition suivante : 

- 10 % en poids d'amidon, 

30 - 1 % en poids d'un insolubilisant tel que la melamine formaldehyde, 

permettant de r&iculer Pamidon, 

- une quantity suffisante de reactifs reagissant aux solvants apolaires, par 
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exemple 1 % en poids, 

- le reste etant constitue par de l'eau. 

La couche de surfa£age formant barriere, correspondant a la couche 4 de 
l'exemple de la figure 1, est obtenue par depot d'un bain ayant la composition suivante : 
5 - 6 % en poids de PVA hydrolys£ a 98-99 % , 

- 1 % en poids de latex de styrene acrylate, 

- le reste etant constitue par de l'eau. 

Le depot des solutions des bains s'effectue a raison de 40 g/m 2 humide dans 
l'exemple decrit. 

10 On realise egalement un echantillon servant de comparaison, dans lequel la 

couche 4 formant barriere est remplacee par une couche de composition identique a celle 
de la couche 3 mais sans le reactif aux solvants apolaires. 

On realise un test de vieillissement a 80° C pendant 24 heures, apres avoir colle 
sur l'echantillon de comparaison et sur l'tchantillon obtenu conform£ment a 1'invention, du 
1 5 cote de la couche 4 pour ce dernier, un film de protection revetu d'adhesif. 

On compare a la fin du test l'apparence des deux echantillons. 
On constate sur l'echantillon servant de comparaison l'apparition de taches 
colorees alors que l'autre echantillon est reste intact. 

L'exemple represents a la figure 2 correspond par exemple a une structure 
20 adhesive de type visa destinee k etre collie par la masse adhesive 9 sur une page d'un 
passeport par exemple. 

Lorsque cette structure est constitute d'un papier de securite 1 tel que celui 
represente a la figure 1, on obtient Tensemble represente k la figure 3 dans lequel la masse 
adhesive 9 est contenue entre deux couches formant barriere 4, et dans lequel les masses 
25 fibreuses 2 ou les couches 3 pouvant reagir aux solvants apolaires sont a Texterieur. De 
preference, les reactifs aux solvants apolaires seront introduits dans les couches 3 pour 
favoriser le d6clenchement des reactions colorees lors des tentatives d'entevement de la 
structure adhesive par attaque en surface ou lors des tentatives de falsification des 
mentions variables prtsentent sur la face 10 de la structure adhesive 1\ 
30 Bien entendu, Tinvention n'est pas limitte aux exemples de realisation qui 

viennent d'etre dterits. 

On peut notamment utiliser d'autres materiaux formant barriere vis-a-vis des 
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solvants apolaires que ceux qui ont et£ dScrits. 

La masse papetiere fibreuse peut comporter des fibres de cellulose ou d'autres 
fibres, notamment des fibres synthetiques. 
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REVINDICATIONS 

1. Papier de security (III 9 ), comportant au moins une zone (2;3) reagissant 
aux solvants apolaires, caracterise par le fait qu'il comporte une barriere (4) impermeable 
aux solvants apolaires entre une premiere face exterieure (10) du papier de security et la 

5 zone (2;3) reagissant aux solvants apolaires. 

2. Papier selon la revendtcation 1, caracterise par le fait que la zone (2;3) 
reagissant aux solvants apolaires est plus proche de la deuxieme face exterieure du papier 
que de la premiere face exterieure (10) du papier. 

3. Papier selon la revendication 1 ou 2, comportant en outre une masse 
10 fibreuse (2) et une couche de surfacage (3;4) , caracterise par le fait que Tune au moins de 

ces dernieres comporte au moins un r^actif choisi dans la liste suivante : Reactifs aux 
bases, notamment a l'ammoniaque ou a la lessive de soude, reactifs aux acides, notamment 
a Tacide chlorhydrique, reactifs aux oxydants, notamment a lTiypochlorite de sodium ou a 
1'eau oxygenee, reactifs aux solvants polaires, notamment a Talcool ethylique, denature ou 
1 5 non. 

4. Papier selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise 
par le fait que Tune des faces du papier de securite comporte un repere visible & Toeil nu, 
permettant de la distinguer de l'autre face, de preference un filigrane. 

5. Papier selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise 
20 par le fait que la barriere (4) est situee sensiblement au voisinage de la premiere face 

exterieure (10). 

6. Papier selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise 
par le fait que la barriere (4) impermeable aux solvants apolaires comporte au moins un 
materiau notamment polymerique choisi dans la liste suivante : alcool polyvinylique 

25 (PVA), notamment un PVA tres filmogene a haut poids moieculaire et a degre dliydrolyse 
tres eieve, notamment au moins superieur ou egal a 98 %, carboxyle eventuellement, un 
polymere sous forme d'une dispersion stabilisee (latex synthetique), notamment a base 
d'acrylique, de nitrile, d' acetate de polyvinyle, de styrdne butadiene, de chlorure de 
polyvinyle, un amidon, une resine fluoree, et leurs melanges, notamment un melange d'un 

30 liant hydrosoluble tel que Tamidon ou le PVA et de latex. 

7. Papier selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise 
par le fait que la barriere (4) est constituee par une couche de surfa9age. 
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8. Papier selon Tune quelconque des revendications prec^dentes, caracterise 
par le fait que la premiere face exterieure du papier est en contact avec un adhesif. 

9. Ensemble (1,5;1") comprenant un papier de securite (1) tel que defini dans 
Tune quelconque des revendications 1 k 8 et une structure adhesive (T;5) coltee sur la 

5 premiere face exterieure (10) dudit papier. 

10. Ensemble selon la revendication 9, caracterise par le fait que la structure 
adhesive est constitute par un film transparent (5) revetu d'adhesif (7). 

1 1 . Ensemble selon la revendication 9, caracterise par le fait que la structure 
adhesive est constitute par un papier (V) visa ou une etiquette revetue d'adhesif (9). 

10 12. Ensemble selon Tune des revendications 9 a 1 1, caracterise par le fait que la 

structure adhesive (l';5) est collte sur une couche de surfa^age (4) contenant un materiau 
impermeable aux solvants apolaires, cette couche de surfa^age etant formuiee de maniere a 
ce que la force d'adherence entre la structure adhesive et la couche de surfa9age (4) soit 
superieure a la force d'adherence entre la couche de surfasage (4) et la masse fibreuse (2) 

1 5 du papier de securite, de fa9on a entrainer lors des tentatives de decollement de la structure 
adhesive une deiamination de la masse fibreuse sous-jacente. 

13. Procede de fabrication d'un papier de securite, dans lequel on effectue un 
traitement differentiel d'une masse fibreuse papetiere (2) pour former sur une face 
seulement de cette masse fibreuse une barriere (4) aux solvants apolaires. 

20 
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